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Ministerul Economiei - ME - Ordin nr. 349/2013 din 21 februarie 2013

Ordinul nr. 349/2013 privind aprobarea Prescriptiei tehnice
PT C3-2012 Butelii cu capacitate pana la 26 de litri pentru
gaze petroliere lichefiate

in vigoare de la 17 aprilie 2013

Consolidarea din data de 17 iulie 2023 are la baza publicarea din Monitorul
Oficial, Partea | nr. 141 din 18 martie 2013 si include modificarile aduse prin
urmatoarele acte: Ordin 1649/2018;

Ultimul amendament in 22 ianuarie 2019.

Avand in vedere prevederile art. 4 alin. (2) lit. b), art. 5 lit. b) si n), art. 8 alin.
(1), art. 12 lit. a) si art. 14 lit. c) din Legea nr. 64/2008 privind functionarea in
conditii de siguranta a instalatiilor sub presiune, instalatiilor de ridicat gi a
aparatelor consumatoare de combustibil, republicata, si dispozitile Ordonantei
de urgenta a Guvernului nr. 126/2011 privind echipamentele sub presiune
transportabile, aprobata prin Legea nr. 90/2012,

in baza prevederilor art. 2 lit. b) si art. 3 alin. (1) lit. b) si c) din Hotararea
Guvernului nr. 1.340/2001 privind organizarea si functionarea Inspectiei de
Stat pentru Controlul Cazanelor, Recipientelor sub Presiune si Instalatiilor de
Ridicat, cu modificarile si completarile ulterioare,

in temeiul art. 46 alin. (3) din Legea nr. 90/2001 privind organizarea i
functionarea Guvernului Roméaniei si a ministerelor, cu modificarile si
completarile ulterioare,

ministrul economiei emite urmatorul ordin:

Art. 1. - Se aproba Prescriptia tehnica PT C3-2012 "Butelii cu capacitate
pana la 26 de litri pentru gaze petroliere lichefiate", prevazuta in anexa care
face parte integranta din prezentul ordin.

Art. 2. - La data intrarii in vigoare a prezentului ordin se abroga Ordinul
ministrului industriei si resurselor nr. 86/2003 pentru aprobarea Prescriptiei
tehnice PT C3-2003, editia 1, "Cerinte tehnice privind utilizarea recipientelor-
butelii cu capacitate pana la 26 litri pentru GPL", publicat in Monitorul Oficial al
Romaniei, Partea I, nr. 161 si 161 bis din 13 martie 2003, cu modificarile si
completarile ulterioare, precum si orice alte dispozitii contrare.

Art. 3. - Prezentul ordin se publica in Monitorul Oficial al Romaniei, Partea
[, si intra in vigoare la 30 de zile de la publicare.

*
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Prezentul ordin a fost adoptat cu respectarea procedurii de notificare
prevazute de Hotararea Guvernului nr. 1.016/2004 privind masurile pentru
organizarea si realizarea schimbului de informatii in domeniul standardelor si
reglementarilor tehnice, precum si al regulilor referitoare la serviciile societatii
informationale intre Romania si statele membre ale Uniunii Europene, precum
si Comisia Europeana, cu modificarile ulterioare, publicata in Monitorul Oficial
al Romaniei, Partea |, nr. 664 din 23 iulie 2004, care transpune Directiva
98/34/CE a Parlamentului European si a Consiliului din 22 iunie 1998 de
stabilire a unei proceduri pentru furnizarea de informati in domeniul
standardelor si reglementarilor tehnice, publicata in Jurnalul Oficial al
Comunitatilor Europene seria L nr. 204 din 21 iulie 1998, modificata prin
Directiva 98/48/CE a Parlamentului European si a Consiliului din 20 iulie 1998,
publicata in Jurnalul Oficial al Comunitatilor Europene seria L nr. 217 din 5
august 1998, cu modificarile si completarile ulterioare.

p. Ministrul economiei,
Adrian Ciocanea,

secretar de stat

Bucuresti, 21 februarie 2013.
Nr. 349.

ANEXA

PRESCRIPTIE TEHNICA
PT C 3-2012
"Butelii cu capacitate pana la 26 de litri pentru gaze petroliere lichefiate"
Indicativ: PT C 3-2012 Editia 1

*) Potrivit art. | din Ordinul ministrului economiei nr. 1649/2018, anexa la
Ordinu/ ministrului economiei nr. 349/2013 privind aprobarea Prescriptiei
tehnice PT C3-2012 "Butelii cu capacitate pana la 26 de litri pentru gaze
petroliere lichefiate", publicat Tn Monitorul Oficial al Romaniei, Partea |, nr. 141
din 18 martie 2013, se modifica si se completeaza.

Ministerul Economiei - ME - Prescriptii tehnice din 21 februarie 2013

Prescriptia tehnica PT C 3-2012 "Butelii cu capacitate pana
la 26 de litri pentru gaze petroliere lichefiate" din
21.02.2013
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in vigoare de la 17 aprilie 2013

Consolidarea din data de 17 iulie 2023 are la baza publicarea din Monitorul
Oficial, Partea I nr. 141 din 18 martie 2013 si include modificarile aduse prin
urmatoarele acte: Ordin 1649/2018;

Ultimul amendament in 22 ianuarie 2019.

MINISTERUL ECONOMIEI
Inspectia de Stat pentru Controlul Cazanelor, Recipientelor sub Presiune si
Instalatjilor de Ridicat - ISCIR

Indicativ: PT C 3-2012 Editia 1

CAPITOLUL |
Generalitatj

SECTIUNEA 1
Scop

Art. 1. - Prezenta prescriptie tehnica stabileste conditiile si cerintele
tehnice pentru supravegherea tehnica la umplere, verificarea tehnica in
utilizare, repararea, scoaterea din uz si casarea recipientelor butelii cu
capacitate pana la 26 de litri pentru gaze petroliere lichefiate, denumite n
continuare butelii.

Prevederile prezentei prescriptii tehnice se aplica doar in masura in care
nu exista alte dispozitii specifice (cu acelasi obiectiv) in legislatia comunitara
transpusa in legislatia romaneasca.

SECTIUNEA a 2-a
Domeniu de aplicare

Art. 2. - Butelile cu capacitate pana la 26 de litri pentru gaze petroliere
lichefiate pot fi:

a) butelii noi care respecta cerintele privind introducerea pe piata, stabilite
de Ordonanta de urgentda a Guvernului nr. 126/2011 privind echipamentele
sub presiune transportabile, aprobata prin Legea nr. 90/2012, ce transpune
Directiva 2010/35/UE a Parlamentului European si a Consiliului din 16 iunie
2010 privind echipamentele sub presiune transportabile si de abrogare a
Directivelor 76/767/CEE, 84/525/CEE, 84/526/CEE, 84/527/CEE si
1999/36/CE ale Consiliului, care se supun activitatilor de supraveghere
tehnica la umplere si reparare;

b) butelii vechi care au mai functionat si:
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1. provin din Uniunea Europeana:
respecta cerintele privind introducerea pe piata stabilite prin Ordonanta de
urgenta a Guvernului nr. 126/2011, aprobata prin Legea nr. 90/2012, ce
transpune Directiva 2010/35/UE, care se supun activitatilor de supraveghere
tehnica la umplere;
nu au marcaj de conformitate TT si au fost introduse pe piata cu
respectarea reglementarilor nationale, respectiv a prescriptiilor tehnice ISCIR,
care se supun activitatilor de supraveghere tehnica la umplere, verificare
tehnica in utilizare si reparare;
2. provin din afara Uniunii Europene:
respecta cerintele prevazute la introducerea pe piata stabilite prin
Directiva 2010/35/UE, care se supun activitatilor de supraveghere tehnica la
umplere.
NOTA:
Pentru aceste butelii inspectia periodica se efectueaza de catre un
organism notificat; sunt exceptate cele mentionate la lit. b) pct. 1 paragraful Il.
Art. 3. - Prevederile prezentei prescriptii tehnice se aplica pentru butelii
sudate din otel, cu sau fara marcaj de conformitate prevazut de legislatia
aplicabila privind introducerea pe piata, si pentru butelii din materiale
compozite, cu marcaj de conformitate prevazut de legislatia aplicabila privind
introducerea pe piata, pentru gaze petroliere lichefiate, respectiv propan,
butan si amestec butan-propan, cu capacitate pana la 26 litri.
Art. 4. - Butelia este un ansamblu format, dupa caz, din:
a) recipientul sub presiune;
b) armatura de inchidere, respectiv: robinet cu ventil, supapa cu bila;
c) capacul de protectie demontabil sau garda de protectie nedemontabila;
d) postamentul;
e) mansonul de protecitie.

Componentele necesare realizarii legaturii dintre butelie si aparatul
consumator de GPL, care trebuie sa respecte reglementarile legale in vigoare,
sunt accesorii; de exemplu: regulatoare de presiune, tuburi flexibile, coliere de
strangere (cu melc sau cu surub), garnituri de etansare.

SECTIUNEA a 3-a
Referinte normative

Art. 5. - Prezenta prescriptie tehnica face referiri la urmatoarele acte
normative:

a) Legea nr. 64/2008 privind functionarea in conditii de siguranta a
instalatiilor sub presiune, instalatiilor de ridicat si a aparatelor consumatoare
de combustibil, republicata in Monitorul Oficial al Romaniei, Partea |, nr. 485
din 8 iulie 2011;
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b) Legea nr. 90/2012 pentru aprobarea Ordonantei de urgenta a Guvernului
nr. 126/2011 privind echipamentele sub presiune transportabile, publicata in
Monitorul Oficial al Romaniei, Partea I, nr. 453 din 6 iulie 2012;

c) Legea nr. 307/2006 privind apararea impotriva incendiilor, publicata in
Monitorul Oficial al Romaniei, Partea I, nr. 633 din 21 iulie 2006, cu
modificarile ulterioare;

d) Legea securitatii si sanatatii in munca nr. 319/2006, publicata in Monitorul
Oficial al Romaniei, Partea I, nr. 646 din 26 iulie 2006, cu modificarile
ulterioare;

e) Legea nr. 355/2002 pentru aprobarea Ordonantei Guvernului nr. 39/1998
privind activitatea de standardizare nationala in Romaénia, publicata in
Monitorul Oficial al Romaniei, Partea |, nr. 447 din 26 iunie 2002;

f) Ordonanta de urgenta a Guvernului nr. 49/2009 privind libertatea de
stabilire a prestatorilor de servicii si libertatea de a furniza servicii in Romania,
publicata in Monitorul Oficial al Romaniei, Partea |, nr. 366 din 1 iunie 2009,
aprobata cu modificari si completari prin Legea nr. 68/2010;

g) Hotararea Guvernului nr. 1.175/2007 privind aprobarea Normelor de
efectuare a activitatii de transport rutier de marfuri periculoase in Romania,
publicata in Monitorul Oficial al Romaniei, Partea I, nr. 696 din 15 octombrie
2007,

h) Hotararea Guvernului nr. 1.340/2001 privind organizarea si functionarea
Inspectiei de Stat pentru Controlul Cazanelor, Recipientelor sub Presiune si
Instalatiilor de Ridicat, publicata in Monitorul Oficial al Romaniei, Partea I, nr.
37 din 22 ianuarie 2002, cu modificarile si completarile ulterioare;

1) Ordinul inspectorului de stat, sef al Inspectiei de Stat pentru Controlul
Cazanelor, Recipientelor sub Presiune si Instalatiilor de Ridicat, nr. 401/2005
privind aprobarea aplicarii sigiliilor de catre inspectorii de specialitate din
cadrul Inspectiei de Stat pentru Controlul Cazanelor, Recipientelor sub
Presiune si Instalatiilor de Ridicat (ISCIR) la instalatiile si echipamentele
neautorizate sau care nu prezinta sigurantda in functionare, conform
Prescriptiilor tehnice - Colectia ISCIR, publicat in Monitorul Oficial al
Romaniei, Partea |, nr. 726 din 10 august 2005;

|) Ordinul inspectorului de stat sef al Inspectiei de Stat pentru Controlul
Cazanelor, Recipientelor sub Presiune si Instalatiilor de Ridicat nr. 165/2011
pentru aprobarea Metodologiei privind atestarea personalului tehnic de
specialitate Tn domeniul ISCIR, publicat in Monitorul Oficial al Romaniei,
Partea I, nr. 572 din 11 august 2011, cu modificarile si completarile ulterioare.

SECTIUNEA a 4-a

Termeni, definitii si abrevieri

Art. 6. - in sensul prezentei prescriptii tehnice, termenii si expresiile de
mai jos au urmatoarele semnificatii:
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a) acceptare - actiunea prin care se admite si se da un acord scris privind
folosirea unor materiale, proceduri si altele asemenea in baza unor verificari
preliminare si in conformitate cu prevederile prezentei prescriptii tehnice;

b) accident - eveniment fortuit, imprevizibil, care intrerupe functionarea
normala a unei butelii, provocand avarii si/sau afectand viata sau sanatatea
oamenilor ori mediul;

c) autoritate competenta - orice organism sau autoritate dintr-un stat
membru cu rol de control ori de reglementare in ceea ce priveste activitatile
de servicii, In special autoritatile administrative, precum si ordinele
profesionale si asociatiile profesionale sau alte organisme profesionale care,
n exercitarea competentei de autoreglementare, creeaza cadrul legal pentru
accesul la activitatile de servicii ori exercitarea acestora;

d) autorizare - activitatea de evaluare si atestare, efectuata de catre ISCIR,
a competentei si capabilitatii unei persoane fizice sau juridice de a desfasura
una dintre activitatile prevazute de prezenta prescriptie tehnica;

e) autorizatie - document emis de ISCIR prin care se acorda persoanelor
fizice sau juridice dreptul de a desfasura activitati reglementate de prezenta
prescriptie tehnica;

f) avarie - deteriorare suferita de o butelie, care scoate din functiune butelia
respectiva;

1) butelie din materiale compozite - orice butelie fara liner executatd numai
din fire de fibre continue intr-o matrice de rasina infasurata in ambele direcitii,
circumferentiala si longitudinala, respectiv cu liner din otel, din aliaj de
aluminiu sau nemetalic, infagsurat atat circumferential, cat si longitudinal, cu
fire continue intr-o matrice de rasina;

g) capacitate - volumul maxim de apa care incape in butelie pana la
umplerea completa a acesteia, la presiune atmosferica si la temperatura de
+15°C;

h) cerinfa - orice obligatie, interdictie, condifie sau limitare impusa
prestatorilor ori beneficiarilor de servicii, care este prevazuta in actele cu
caracter normativ sau administrativ ale autoritatilor competente ori care
rezulta din jurisprudenta, practici administrative, norme ale ordinelor
profesionale sau norme colective ale asociatiilor profesionale ori ale altor
organizatii profesionale, adoptate Tin exercitarea competentei lor de
autoreglementare; clauzele contractelor colective de munca negociate de
partenerii sociali nu sunt, in sine, considerate cerinte;

1) detinator - persoana fizica sau juridica ce detine cu orice titlu o butelie n
exploatare;

|) documentatie tehnica - totalitatea documentelor si instructiunilor elaborate
conform prevederilor prescriptiilor tehnice si celorlalte dispozitii legale in
vigoare, ce insotesc butelia (recipientul) si care de regula sunt realizate de
producator, pentru construirea, montarea, instalarea, punerea in functiune,
realizarea reviziilor, reparatiilor si/sau pentru intretinerea buteliei
(recipientului/instalatiilor) sau, dupa caz, totalitatea documentelor intocmite de
catre persoane fizice sau juridice abilitate pentru efectuarea acestor activitati
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in vederea realizarii sarcinilor specifice ce le revin; documentatia tehnica
include, dupa caz, descrierea generala a buteliei (recipientului/instalatiei ori
instalatiilor), proiectele de executie, procesul de fabricatie si schemele
componentelor, subansamblelor si circuitelor, dupa caz, descrieri si explicatii
necesare pentru intelegerea acestor desene si scheme, rezultatele calculelor
de proiectare, rapoartele incercarilor si examinarilor si altele asemenea;

k) instalare - activitatea de fixare/amplasare a unei Dbuteli
(recipient/instalatie) la locul producerii sau utilizarii si/sau de conectare a
acesteia la alte instalatii sau echipamente, in vederea asigurarii conditiilor de
functionare;

|) inspector de specialitate din cadrul ISCIR - persoana fizica angajata in
cadrul ISCIR, care efectueaza verificari tehnice si alte sarcini specifice
conform prevederilor prezentei prescriptii tehnice;

m) instalatie de umplere - instalatia care apartine unei persoane juridice
autorizate de ISCIR pentru umplere si care este destinata umplerii buteliilor;

n) instructiuni de utilizare - document scris distribuit utilizatorului privind
utilizarea (exploatarea) buteliei, elaborat de persoana juridica autorizata de
ISCIR pentru umplere;

0) introducere pe piata - actiune de a face disponibila, pentru prima data,
contra cost sau gratuit, o butelie (recipient/instalatie), in vederea distribuirii
si/sau utilizarii;

p) Tmbuteliator fluide sub presiune - persoana specializata si autorizata de
catre ISCIR pentru efectuarea operatiilor de triere, umplere si verificare dupa
umplere a butelilor pentru gaze comprimate, lichefiate sau dizolvate sub
presiune;

g) persoana juridica - orice entitate constituita potrivit legii nationale, precum
si cele constituite in temeiul dreptului altui stat membru sau reglementat de
acesta;

r) personal tehnic de specialitate - angajat al persoanei juridice autorizate,
desemnat de catre aceasta prin decizie interna si nominalizat Tn autorizatia
eliberata de catre ISCIR;

s) prescriptie tehnica - norma tehnica elaborata de catre ISCIR si aprobata
prin ordin al ministrului de resort, publicat in Monitorul Oficial al Romaniei,
Partea |, care contine, pentru domenii clar definite, conditii si cerinte tehnice
referitoare la instalatii/echipamente si la activitati specifice domeniului de
activitate, prevazute in Legea nr. 64/2008 privind functionarea in conditii de
siguranta a instalatiilor sub presiune, instalatilor de ridicat si a aparatelor
consumatoare de combustibil, republicata, ce se realizeaza in legatura cu
acestea, in vederea introducerii pe piata, punerii in functiune si utilizarii
instalatiilor/echipamentelor respective in conditii de siguranta in functionare;

t) presiune de incercare - presiunea la care se incearca hidraulic butelia
pentru verificarea rezistentei si etanseitatii acesteia, stabilita de producator
sau conform prevederilor prezentei prescriptii tehnice, dupa caz;

u) producator - persoana fizica sau juridica ce produce echipamente sub
presiune transportabile ori parti ale acestora sau care dispune proiectarea ori
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fabricarea unor astfel de echipamente si le comercializeaza sub numele sau
marca sa;

V) registru - orice evidenta sau baza de date administrata de o autoritate
competenta, in format electronic ori pe hartie, cuprinzand informatii cu privire
la prestatorii de servicii in general sau prestatorii de servicii autorizati intr-un
domeniu specific;

w) reparare - ansamblu de lucrari si operatii ce se executa pentru
inlaturarea neconformitatilor/defectiunilor constatate la o butelie, in scopul
aducerii acesteia la parametrii initiali care asigura functionarea in conditii de
siguranta a acesteia, conform prescriptiilor tehnice;

x) stat membru - stat membru al Uniunii Europene sau stat semnatar al
Acordului privind Spatiul Economic European;

y) subdiviziuni ale persoanei juridice - sedii secundare ale persoanei
juridice, respectiv filiale, sucursale, agentii, puncte de lucru, reprezentante sau
alte asemenea sedii;

z) utilizator - persoana fizica sau juridica ce are in folosintda o/un
instalatie/echipament;

aa) verificare tehnica - ansamblul examinarilor si incercarilor efectuate in
vederea autorizarii functionarii instalatiilor/echipamentelor ori realizate in
timpul activitafilor de montare, instalare, reparare sau revizie a
instalatiilor/echipamentelor, in conformitate cu cerintele din documentatiile
tehnice si/sau prevederile prescriptiilor tehnice;

bb) verificare tehnica in utilizare (VTU) - totalitatea examinarilor si
incercarilor efectuate periodic la o instalatie si/sau la un echipament si ori de
cate ori se modifica configuratia acesteia/acestuia in baza careia s-a acordat
autorizarea functionarii, Tn scopul asigurarii conditilor de functionare in
siguranta.

in continutul prezentei prescriptii tehnice sunt folosite urmatoarele
abrevieri:

a) ADR - Acordul european referitor la transportul rutier international al
marfurilor periculoase (A.D.R.), incheiat la Geneva la 30 septembrie 1957, la
care Romania a aderat prin Legea nr. 31/1994, cu modificarile si completarile
ulterioare, si care se aplica transporturilor interne in baza Ordonantei
Guvernului nr. 48/1999 privind transportul rutier al marfurilor periculoase,
aprobata cu modificari prin Legea nr. 122/2002;

b) GPL - gaz petrolier lichefiat;

c) ISCIR - Inspectia de Stat pentru Controlul Cazanelor, Recipientelor sub
Presiune si Instalatiilor de Ridicat;

d) ONU - Organizatia Natiunilor Unite;

e) operator RSVTI - operator responsabil cu supravegherea tehnica a
instalatiilor/echipamentelor;

f) personal responsabil cu verificarea (PRV) - persoana fizica atestata de
catre ISCIR in vederea desfasurarii activitatilor de verificare tehnica in
vederea autorizarii/admiterii functionarii si de verificare tehnica in utilizare;
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g) PRV-RC - personal responsabil cu verificarea tehnica a recipientelor si
conductelor;

h) RID - Regulamentul privind transportul international feroviar al marfurilor
periculoase, apendicele C la Conventia cu privire la transporturile
internationale feroviare (COTIF), semnata la Berna la 9 mai 1980, ratificata de
Romania prin Decretul nr. 100/1983, care se aplica transporturilor interne in
baza Ordonantei Guvernului nr. 49/1999 privind transportul marfurilor
periculoase pe calea ferata, aprobata cu modificari prin Legea nr. 788/2001;

1) responsabil cu supravegherea lucrarilor la instalatii sub presiune (RSL-IP)
- personal tehnic de specialitate atestat de catre ISCIR, nominalizat n
autorizatia persoanei juridice.

CAPITOLUL Il
Supravegherea tehnica la umplere

SECTIUNEA 1
Prevederi generale

Art. 7. - Supravegherea tehnica la umplere a buteliilor se efectueaza de
catre persoane juridice Tnregistrate Tn "Registrul ISCIR al persoanelor
fizice/juridice autorizate" pentru aceasta activitate.

Persoanele juridice efectueaza activitatea de supraveghere tehnica la
umplere a buteliilor numai in statii de umplere pentru care detin toate avizele
legale necesare si care au echipamentele sub presiune aferente statiei de
umplere autorizate, cu respectarea cerintelor de introducere pe piata.

Art. 8. - Activitatea de supraveghere tehnica la umplere a buteliilor se
compune din: triere, umplere si verificare dupa umplere a buteliilor.

Activitatea de supraveghere tehnica la umplere se efectueaza de catre
personalul angajat al persoanei juridice, autorizat de catre ISCIR, ca
“Imbuteliator fluide sub presiune”.

Conditiile privind autorizarea ca "imbuteliator fluide sub presiune" sunt
precizate in prescriptia tehnica referitoare la autorizarea personalului de
deservire.

Art. 9. - Supravegherea tehnica la umplere a butelillor se efectueaza
conform procedurilor/instructiunilor de lucru proprii statiei de umplere si cu
respectarea prevederilor prezentei prescriptii tehnice.

SECTIUNEA a 2-a

Supravegherea tehnica la umplere a buteliilor

Art. 10. - Persoanele juridice care efectueaza activitatea de supraveghere
tehnica la umplere a buteliilor au obligatia de a prelua buteliile cu orice grad
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de uzura, coroziune sau deformatii, chiar daca trebuie scoase din uz si
casate.

Art. 11. - Trierea in vederea umplerii a buteliilor se face ca urmare a
verificarii exterioare a acestora.

Verificarea exterioara constda in examinarea aspectului suprafetei
buteliilor, verificarea existentei si a continutului marcajelor, verificarea
dimensionala si verificarea integritatii armaturii de Tinchidere. Buteliile
necorespunzatoare nu sunt admise la umplere, acestea fiind trimise la
reparare sau scoase din uz, dupa caz; defectele care impun scoaterea din uz
si casarea buteliilor sunt cele prevazute in anexa nr. 1 pentru buteliile din otel,
respectiv cele prevazute in anexa nr. 1!, pentru butelile din materiale
compozite.

In urma verificarii exterioare, buteliile se considerd admise dacd sunt
indeplinite urmatoarele conditii:

a) pelicula de vopsea protectoare nu prezinta deteriorari;

b) postamentul si garda de protectie nedemontabila pentru buteliile din otel
sau mansonul de protectie pentru buteliile din materiale compozite nu prezinta
deformatii si/sau ruperi;

c) armatura de inchidere nu prezinta lovituri sau deformatii si se poate
manevra usor;

d) filetul piesei de gat pentru capacul de protectie este intact si permite
asamblarea sigura a acestuia (pentru butelii prevazute cu capac de
protectie);

e) sudurile de fixare a postamentului sau a garzii de protectie nedemontabile
de butelie sunt corespunzatoare;

f) recipientul sub presiune se incadreaza in tolerantele admise pentru
deformatiile permanente conform prevederilor anexei nr. 1 pentru buteliile din
otel, respectiv celor prevazute in anexa nr. 1%, pentru butelile din materiale
compozite;

g) pe fiecare butelie exista urmatoarele inscriptionari:

1. prin poansonare (pe postament, pe piesa de gat sau pe garda de
protectie nedemontabila), in functie de standardul aplicabil la data fabricatiei:

marcajul de conformitate aplicat conform prevederilor legale;
anul si luna cand a fost efectuata verificarea tehnica in utilizare la
scadenta/inspectia;
sigla producatorului;
numarul de fabricatie;
anul si luna fabricatiei;
masa buteliei cu robinet, cu ventil sau supapa si fara capac de protecitie,
n kg;
masa buteliei goale, in kg;
masa buteliei pline, n kg;
capacitatea buteliei, n litri.
2. prin vopsire pe corpul buteliei:
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anul si luna urmatoarei inspectii periodice/verificari tehnice in utilizare la
scadenta, daca nu este altfel prevazut in legislatia specifica;
fluidul pentru care a fost construita butelia.

Art. 12. - Nu este permisa umplerea buteliilor care au depasit termenul
de scadenta pentru inspectia periodica/verificarea tehnica in utilizare la
scadenta.

Nu este permisa umplerea buteliilor daca la verificarea exterioara nu
sunt indeplinite toate conditiile prevazute la art. 11 si se constata unul din
defectele prevazute in anexa nr. 1, In cazul buteliilor de otel, respectiv cele
prevazute in anexa nr. 1%, pentru buteliile din materiale compozite, care impun
scoaterea din uz si casarea acestora.

Art. 13. - In cazul in care se constatd c& una sau mai multe din conditiile
prevazute la art. 11 alin. (3) lit. a)-e) nu sunt respectate, buteliile sunt retrase
si trimise pentru reparare conform prevederilor cap. V.

Art. 14. - Tn cazul In care nu este respectatad conditia prevazuta la art. 11
alin. (3) lit. f) si lit. g) pct. 1, buteliile sunt retrase si trimise la casare.

Art. 15. - Buteliile se incarca numai cu acel tip de GPL pentru care au fost
construite.

Art. 16. - Butelile pentru propan pot fi umplute si cu amestecuri butan-
propan, fara sa depaseasca incarcatura maxima admisa pentru tipul de gaz
cu care sunt umplute.

Art. 17. - Persoanele juridice sunt obligate sa afiseze instructiunile interne
privind activitatea de supraveghere tehnica la umplere a buteliilor, verificarea
prin sondaj a umplerii, depozitarea si manipularea buteliilor.

Art. 18. - Umplerea la capacitatea maxima a buteliilor se stabileste pe
baza gradului de umplere. Gradul maxim de umplere al buteliilor se stabileste
in conformitate cu cel prevazut in regulamentele ADR sau RID, instructiunea
de ambalare, pentru numarul ONU atribuit gazului petrolier lichefiat.

Modul de determinare a gradului de umplere, precum si masa
incarcaturii  maxime admise in  butelie sunt prezentate In
procedurile/instructiunile de lucru proprii statiei de umplere.

Art. 19. - Pentru masurarea masei incarcaturii se poate utiliza orice sistem
de cantarire care respecta legislatia in domeniul metrologic, cu conditia ca
inchiderea admisiei gazului in butelie sa se faca in mod sigur in momentul in
care butelia s-a umplut cu cantitatea de gaz stabilita si sa fie precizata in
cadrul procedurilor/instructiunilor de lucru proprii statiei de umplere.

Art. 20. - In cazul efectuarii umplerii buteliilor utilizand dispozitive
automate, trebuie sa se verifice prin sondaj valoarea masei incarcaturii
butelilor pe un mijloc de masurare care respecta legislatia in domeniul
metrologic.

Modul de esantionare pentru verificare prin sondaj se specifica in cadrul
procedurilor/instructiunilor de lucru proprii statiei de umplere.

Pentru alte tipuri de dispozitive de umplere se verifica valoarea masei
Tncarcaturii fiecarei butelii pe un mijloc de masurare legal.
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Art. 21. - In cazul unor supraincarcari se iau masuri corespunzatoare
pentru evitarea in continuare a depasirii incarcaturii maxime admise, iar
buteliile sunt puse in circulatie numai dupa eliminarea cantitatii suplimentare
de gaz si aducerea lor la greutatea normala.

Art. 22. - Dupa umplere, fiecare butelie este supusa unei incercari de
etanseitate prin scufundarea intr-o baie de apa calda la temperatura de +35°C
- +40°C.

In cazul instalatiilor de umplere in sistem paletizat, timpul de mentinere a
buteliilor in baia de apa este timpul recomandat de producatorul instalatiei de
umplere.

In cazul instalatiilor de umplere in sistem manual, timpul de mentinere a
buteliilor in baia de apa este de minimum doua minute.

Incercarea de etanseitate poate fi efectuata si prin alte metode, pe baza
unei proceduri/instructiuni de lucru proprii statiei de umplere, acceptata de
catre ISCIR.

Art. 23. - Buteliile respinse la incercarea de etanseitate sunt izolate, golite
si in functie de natura defectului sunt trimise spre reparare sau scoatere din
uz si casare.

Art. 24. - Dupa incercarea de etanseitate, fiecarei butelii admise i se
ataseaza o eticheta de control nedetasabila, pe care se indica:

a) denumirea persoanei juridice care a efectuat umplerea;

b) denumirea punctului de lucru unde s-a efectuat umplerea,;

c) data umplerii;

d) schimbul Tn care s-a efectuat umplerea.

Pe eticheta se mentioneaza recomandarea ca aceasta sa fie pastrata de
catre utilizatori pana la golirea buteliei, pentru a se putea identifica, in caz de
defectare, cine a facut umplerea.

Art. 25. - Dupa etichetare se monteaza piulita de siguranta, iar
armatura de inchidere este sigilata corespunzator, de exemplu cu folie
termocontractila.

Pe sigiliu se inscrie Th mod obligatoriu sigla/denumirea persoanei juridice
care a efectuat umplerea.

Art. 26. - Manipularea buteliilor pe fluxul de productie in statia de
umplere se poate face manual sau mecanizat.

La butelile fara garda de protectie, daca sunt manipulate manual,
obligatoriu trebuie montat prin infiletare capacul de proteciie.

Se excepteaza butelile fara garda de protectie manipulate in sistem
mecanizat, cu introducerea acestora direct in paleti special proiectati si
realizati pentru transport conform ADR.

Descarcarea buteliilor fara garda de protectie din mijloacele de transport
cu paleti la centrele de desfacere butelii sau la consumatori si manipularea lor
se vor face numai utilizadnd capacul de protectie infiletat la piesa de gat a
buteliei.

Art. 27. - Fiecare butelie este insofita de o garnitura de etansare pusa la
dispozitie de persoana juridica ce a efectuat umplerea.
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Art. 28. - Fiecare butelie umpluta trebuie insofita de instructiuni de

instalare si utilizare elaborate de persoana juridica ce a efectuat umplerea.
Instructiunile trebuie sa contina minimum urmatoarele mentjuni:

a) modul de instalare a buteliei, cu precizarea conditiilor de amplasare si
utilizare;

b) modul de racordare a buteliei, cu precizarea folosirii unei singure garnituri
de etansare noua;

C) interzicerea suprapunerii garniturii noi peste cea veche;

d) modul in care se realizeaza limitarea presiunii GPL care ajunge la
aparatul consumator, prin una din urmatoarele posibilitati de reducere-reglare
a presiunii:

1. regulator de presiune;

2. supapa cu bila si arc, echipata de producator, astfel construita incat sa
limiteze presiunea,;

e) modul in care se realizeaza legatura dintre regulatorul de presiune
instalat pe butelie si aparatul consumator de GPL, prin intermediul unui tub
flexibil omologat pentru GPL conform normelor legale in vigoare;

f) modul de fixare si etansare a tubului flexibil pe stutul de pe regulatorul de
presiune montat pe butelie si cel de pe aparatul consumator se face numai
prin intermediul unor coliere speciale plate, fiind interzisa utilizarea sarmei sau
a altor improvizatii;

g) modalitatea de verificare a robinetului si a etanseitatii dupa montarea la
aparatul consumator, fiind mentionata interzicerea folosirii flacarii in acest
scop;

h) precizarea interzicerii stricte a transvazarii prin metode improvizate a
continutului buteliei in alte recipiente.

Art. 29. - Activitatile prevazute de la art. 11 pana la art. 16, respectiv de la
art. 18 pana la art. 28 se efectueaza de catre personalul de deservire autorizat
de catre ISCIR ca "imbuteliator fluide sub presiune".

Art. 30. - Persoanele juridice autorizate pentru umplere sunt obligate sa
tina un registru de evidenta zilnica, in care sa consemneze componenta
echipelor de umplere pe schimburi, numarul de butelii umplute pe schimb si
raportul de inspectie/incercare al GPL cu care s-a facut umplerea. Registrul
sau suportul electronic cu evidenta de umplere se pastreaza timp de un an.

Art. 31. - Persoana juridica autorizata cu sediul in Romania este
obligata sa completeze "Declaratia de conformitate pentru umplere butelii"
pentru buteliile incarcate, conform modelului din anexa nr. 2.

Originalul declaratiei ramane la persoana juridica autorizatda de catre
ISCIR, iar o copie a acesteia trebuie sa fie pusa la dispozitia utilizatorului, la
solicitarea acestuia.

CAPITOLUL 1l
Transportul, distribuirea si utilizarea
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Art. 32. - Transportul si distribuirea buteliilor se efectueaza in conformitate
cu legislatia in vigoare.

Art. 33. - Transportul buteliilor se face numai cu mijloace de transport
construite si echipate in conformitate cu reglementarile legale privind
transportul marfurilor periculoase, respectandu-se prevederile ADR/RID.

Personalul care efectueaza transportul buteliilor trebuie sa respecte
prevederile ADR/RID.

Art. 34. - Nu este permisa remedierea defectelor buteliilor de catre
personalul care efectueaza transportul si distribuirea acestora.

Nu este permisa livrarea buteliilor la care au survenit defectiuni ca
urmare a transportului, fara capac de protectie si fara garnitura de schimb
pentru regulator.

Art. 35. - Nu este permis ca in timpul transportului si distribuirii,
manipularii, depozitarii si vanzarii buteliile sa fie trantite sau lovite.
Art. 36. - Depozitele destinate pastrarii buteliilor (umplute sau goale)

trebuie sa fie construite si amenajate in conformitate cu legislatia in vigoare.

Activitatea in depozitele destinate pastrarii buteliilor se desfasoara in
conformitate cu procedurile/instructiunile de lucru proprii si/sau normativele
specifice n vigoare.

Art. 37. - La instalarea buteliilor trebuie respectate prevederile
instructiunilor pentru instalarea si utilizarea buteliilor, elaborate de persoanele
juridice autorizate pentru umplere si atasate la fiecare butelie, Tntocmite in
conformitate cu prevederile art. 28.

La instalarea buteliei la aparatul consumator de GPL se efectueaza
urmatoarele:

a) verificarea integritatii racordului pentru constatarea existentei unor
defecte precum: pori, crapaturi, capete largite etc.; inlocuirea racordului se
face ori de cate ori se constata defecte;

b) in cazul utilizarii racordului de cauciuc, fixarea la regulatorul de presiune
si la aparatul consumator de GPL se face obligatoriu numai cu coliere plate de
strangere cu melc sau cu surub;

c) la fiecare instalare a buteliei se monteaza intre robinetul buteliei si
regulatorul de presiune o singura garnitura de etansare, noua, prin inlocuirea
celei vechi;

d) verificarea etanseitatii armaturii Tn pozitia inchis si deschis si a etanseitatii
dintre armatura si regulatorul de presiune dupa montarea garniturii;

e) verificarea etanseitatii intregii instalatii cu solutie de apa si sapun,
detector de gaze sau alte mijloace adecvate, fiind interzisa folosirea flacarii in
acest scop.

Art. 38. - Golirea buteliei cu ajutorul unor surse de caldura, respectiv cu
flacara sau prin scufundarea in apa calda este interzisa.

Amplasarea buteliei in vecinatatea unor surse de incalzire este
interzisa.

Art. 39. - Transvazarea prin metode improvizate a continutului buteliei Tn
alte recipiente este interzisa.
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Art. 40. - In timpul utilizarii, butelia se pozitioneaz&d numai in pozitie

verticala, fara a fi deplasata din pozitia de instalare.
inchiderea si deschiderea robinetului cu ventil se face numai manual,

fara a folosi alte mijloace (chei, clesti).

Art. 41. - Manipularea buteliei prin prinderea de armatura de inchidere, de
regulatorul de presiune sau de racord este interzisa.

Art. 42. -  Ultilizatorii buteliilor sunt obligati sa respecte instructiunile
prevazute la art. 28, puse la dispozitie de persoana juridica ce a efectuat
umplerea.

CAPITOLUL IV
Verificarea tehnica in utilizare la scadenta

SECTIUNEA 1
Prevederi generale

Art. 43. - Verificarea tehnica in utilizare la scadenta a buteliilor se
efectueaza de catre persoane juridice inregistrate in "Registrul ISCIR al
persoanelor fizice/juridice autorizate" pentru aceasta activitate.

Butelile sunt supuse verificarilor tehnice in utilizare la scadenta la
intervale de cel mult 5 ani.

Art. 44. - Verificarea tehnica in utilizare la scadenta se efectueaza pentru
buteliile prevazute la art. 2 lit. b) pct. 1) paragraful Il si consta in urmatoarele:

a) verificarea exterioara;

b) incercarea la presiune.

Art. 45. - Verificarea exterioara consta in efectuarea verificarilor
prevazute la art. 11, precum si in examinarea vizuala a imbinarilor sudate in
conformitate cu prevederile standardului aplicabil pentru nivel de acceptare B.

Butelile care sunt gasite necorespunzatoare la verificarea exterioara
sunt trimise la reparare sau scoase din uz si casate, dupa caz.

Art. 46. - Pentru activitatea de verificare tehnica in utilizare la scadenta se
utilizeaza calibre si aparate de masurare si control verificate metrologic, in
scadenta, precum si sabloane corespunzatoare.

Art. 47. - Buteliile care corespund cerintelor de la art. 45 sunt supuse
incercarii la presiune.

Incercarea la presiune se efectueaza la presiunea de incercare indicata
de producatorul buteliei.
Asezarea buteliilor pe standul de proba se face intr-un mod care permite
fixarea sigura a buteliilor pe acesta.
Persoana juridica autorizatda de catre ISCIR pentru activitatea de
verificari tehnice in utilizare, prin procedura proprie, stabileste masuri speciale
de protectie pentru personalul care efectueaza incercarea la presiune.
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Instalatia pentru incercarea la presiune a buteliilor trebuie mentinuta in
perfecta stare de functionare si echipata cu cel putin doua manometre
montate pe robinete cu trei cai.

Lichidele care se folosesc pentru incercarea la presiune nu trebuie sa
aiba o actiune coroziva asupra materialului buteliei, iar in timpul Tncercarii nu
trebuie sa treaca din faza lichida in cea gazoasa.

Pentru realizarea presiunii se utilizeaza pompe care nu provoaca
urcarea brusca sau cu socuri a presiunii, iar viteza de crestere a presiunii nu
trebuie sa depaseasca 5 bari/minut.

Butelile se mentin la presiunea de incercare timp de 5 minute. Dupa
primele doua minute se lovesc usor de-a lungul imbinarilor sudate cu un
ciocan de cupru de 200-300 g fara muchii ascutite.

Dupa efectuarea incercarii, presiunea din butelii se micsoreaza treptat si
fara socuri, apoi buteliile sunt golite complet de fluidul de Tncercare.

Incercarea este reusita daca nu se constata scurgeri, lacrimari sau
daca dupa incercare nu se constata defecte care conduc la casare, conform
prevederilor anexei nr. 1.

Buteliile care sunt gasite necorespunzatoare la incercarea la presiune
sunt scoase din uz si casate.

Art. 48. - Daca rezultatele acestor verificari sunt corespunzatoare, se
marcheaza prin poansonare (pe garda sau pe postament, dupa caz), intr-un
mod vizibil si durabil in timp, urmatoarele:

a) anul (din patru cifre)/luna (din doua cifre) in care s-a efectuat verificarea
tehnica in utilizare la scadenta;

b) anul (din patru cifre)/luna (din doua cifre) urmatoarei verificari tehnice in
utilizare la scadenta;

c) amprenta poansonului PRV-RC.

Art. 49. - Rezultatele verificarilor si incercarilor efectuate se
consemneaza de catre PRV-RC care a efectuat verificarile in raportul de
verificare tehnica, conform modelului prevazut in anexa nr. 3, precum si in
registrul pentru evidenta buteliilor verificate tehnic in utilizare la scadenta,
conform modelului prevazut in anexa nr. 4.

Registrele prevazute la alin. (1) se pot tine si in format electronic.

Art. 50. - Pentru buteliile acceptate in urma verificarii tehnice in utilizare la
scadenta, PRV-RC completeaza si semneaza "Declaratia de conformitate
pentru verificare tehnica in utilizare la scadenta pentru butelii", conform
modelului prevazut in anexa nr. 5.

Art. 51. - Este strict interzisa repunerea in circulatie a buteliilor
declarate respinse la verificarea tehnica in utilizare la scadenta si scoase din
uz in vederea casarii.

Buteliile prevazute la art. 2 lit. b) pct. 1 subpct. Il mai vechi de 30 de ani
sunt scoase din uz si casate, indiferent de starea lor tehnica, iar celelalte
butelii prevazute la art. 2 sunt scoase din uz si casate la sfarsitul duratei de
viata prevazute de producator.
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CAPITOLUL V
Repararea

SECTIUNEA 1
Prevederi generale

Art. 52. - Repararea butelillor se efectueaza de catre producatorul
acestora sau de catre persoane juridice inregistrate in "Registrul ISCIR al
persoanelor fizice/juridice autorizate" pentru aceasta activitate.

Producatorii care repara propriile butelii fac exceptie de la autorizare
pentru reparare.

Repararea se face cu respectarea procedurilor/instructiunilor de lucru
proprii, elaborate de persoana juridica, precum si cu respectarea prevederilor
prezentei prescripiii tehnice.

SECTIUNEA a 2-a
Repararea buteliilor

Art. 53. - Repararea buteliilor consta, dupa caz, in:

a) repararea postamentului (daca prezinta rupturi sau nu mai asigura
stabilitatea) sau a garzii de protectie nedemontabile (daca prezinta rupturi),
pentru aducerea acestora la forma si dimensiunile initiale;

b) Tnlocuirea robinetului cu ventil sau a supapei cu bila cu o piesa cu marcaj
CE sau 1, dupa verificarea si, daca este cazul, dupa remedierea filetului
interior al piesei de gat, daca geometria/dimensiunea permite; momentul de
strangere este cel prevazut de producatorul armaturii de inchidere; Thainte de
montare, pe partea conica filetata se aplica o pelicula de material de etansare
corespunzator lucrului cu GPL;

c) refacerea protectiei anticorosive a buteliei;

d) rectificarea filetului exterior al piesei de gat pentru capacul de proteciie;

e) montarea garzii de protectie prin imbinare demontabila pe piesa de gat a
buteliei.

f) inlocuirea mansonului de protectie.

Art. 54. - Lucrarile de sudura la recipientul sub presiune al buteliei sunt
interzise.

Repararea prin sudura a postamentului sau a garzii de protectie
nedemontabile se face cu conditia ca noile cordoane de sudura sa fie la o
distanta mai mare de 30 mm fata de recipientul sub presiune al buteliei.

Art. 55. - Montarea garzii de protectie prin imbinare demontabila pe piesa
de gat a buteliei se face in baza unei documentatii tehnice preliminare avizate
de catre responsabilul cu avizarea documentatiilor tehnice preliminare de
montare/reparare pentru instalatii sub presiune, atestat de catre ISCIR.
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Art. 56. - Remedierea la cald sau la rece a deformatiilor permanente ale
recipientului sub presiune sunt interzise.

Art. 57. - Dupa efectuarea reparatiilor prevazute la art. 53 lit. b),
butelile sunt supuse unei incercari de etanseitate cu aer comprimat la
presiunea de 5 bari si introduse intr-un bazin cu apa la +50°C - +55°C timp de
2-5 minute, avand robinetul in pozitia inchis.

Dupa scoaterea buteliei din apa se monteaza pe robinet o piulita
infundata, apoi se deschide robinetul si se introduce din nou butelia in apa
ncalzita, timp de 2-5 minute. Incercarea de etanseitate este admisa daca nu
se constata scapari de aer.

Art. 58. - Dupa efectuarea reparatiilor prevazute la art. 53 lit. b) se
masoara masa buteliei si daca aceasta este diferita fata de cea inscriptionata
pe butelie, in functie de standardul aplicabil la data fabricatiei, se
poansoneaza noua valoare anulandu-se cea veche, dupa care butelia poate fi
repusa in circulatie.

Art. 59. - RSL-IP completeaza "Declaratia de conformitate pentru reparare
butelii" conform modelului prevazut in anexa nr. 6. Declaratia se pastreaza la
sediul persoanei juridice autorizate pentru reparare pentru o perioada de
minimum 5 ani.

CAPITOLUL VI
Avarii si accidente

Art. 60. - in cazul avariilor care determina oprirea din functiune sau
functionarea in conditii de nesiguranta a unei instalatii de umplere, precum si
in cazurile de accidente provocate la instalatia de umplere sau la o butelie,
persoana fizica sau juridica ce utilizeaza instalatia de umplere sau butelia are
obligatia de a opri din functionare instalatia de umplere sau butelia si de a
anunta de indata ISCIR despre producerea evenimentului.

Cu aceasta ocazie se anunta cel putin urmatoarele date: numele,
prenumele si functia persoanei care anunta, modul in care poate fi contactata
in vederea obtinerii unor eventuale date suplimentare, data, ora si locul
producerii avariei/accidentului, felul instalatiei/echipamentului, urmarile
avariei/accidentului.

Art. 61. - Persoana juridica ce utilizeaza o instalatie de umplere care a
suferit o avarie sau la care s-a produs un accident are urmatoarele obligatii:

a) sa ia masurile necesare pentru ca situatia produsa de avarie sau in timpul
accidentului sa ramana nemodificata pana la sosirea inspectorilor de
specialitate din cadrul ISCIR, cu exceptia cazului in care situatia respectiva ar
constitui un pericol pentru viata si sanatatea persoanelor;

h) sa ia toate masurile de asigurare a conditiilor de securitate;

c) sa izoleze pe cat posibil zona de lucru a instalatiei/echipamentului avariat
sau la care s-a produs accidentul;
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d) sa intocmeasca un raport cu situatia tehnica a instalatiei/echipamentului
imediat dupa avarie/accident, care include si fotografii ale
instalatiei/echipamentului avariat, precum si interventiile efectuate pana la
sosirea inspectorilor de specialitate din cadrul ISCIR;

e) sa puna la dispozitia inspectorilor de specialitate din cadrul ISCIR
documentele solicitate de acestia, in legatura cu activitatea desfasurata.

Obligatile mentionate la alin. (1) sunt duse la indeplinire de catre
operatorul RSVTI al persoanei juridice autorizate, 1n calitate de
detinator/utilizator de instalatii/echipamente din domeniul ISCIR.

Art. 62. - Inspectorii de specialitate din cadrul ISCIR Tntocmesc Procesul-
verbal de constatare a avariei sau accidentului, conform modelului prevazut in
anexa nr. 7.

CAPITOLUL ViII
Scoaterea din uz si casarea

Art. 63. - Scoaterea din uz si casarea buteliilor se face de catre persoanele
juridice autorizate pentru activitatea de supraveghere tehnica la umplere sau
de catre proprietarii buteliilor, in conformitate cu dispozitiile legale.

Art. 64. - Buteliile care prezinta cel putin unul dintre defectele prevazute in
anexa nr. 1, pentru buteliile din otel, respectiv cele prevazute in anexa nr. 11,
pentru buteliile din materiale compozite, precum si buteliile prevazute la art.
51 alin. (2) se scot din uz si se caseaza.

Art. 65. - Inainte de distrugerea buteliilor se demonteaza robinetele si
se golesc complet.

Distrugerea buteliilor se face in conformitate cu procedurile/instructiunile
de lucru proprii, astfel incat sa nu mai fie posibila o viitoare utilizare a acestora
(se recomanda turtirea acestora cu ajutorul unei prese).

Documentul intocmit contine seriile, anii de fabricatie si producatorul
buteliilor distruse.

CAPITOLUL VI
Atestari si autorizari

Art. 66. - ISCIR autorizeaza persoanele juridice pentru urmatoarele
activitati:
a) supraveghere tehnica la umplere butelii;
b) reparare butelii;
c) verificari tehnice in utilizare.
ISCIR autorizeaza urmatoarele persoane fizice:
a) Imbuteliator fluide sub presiune;
b) operator RSVTI.
ISCIR atesta urmatoarele categorii de personal pentru nominalizarea in
autorizatii:
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a) RSL-IP pentru activitatile de supraveghere tehnica la umplere si/sau de
reparare butelii;
b) PRV-RC pentru activitati de verificare tehnica in utilizare.

Art. 67. - Metodologiile de autorizare/actualizare a autorizatiei/atestatului
pentru activitatile prevazute la art. 66 sunt prevazute in prescriptiile tehnice
aplicabile.

Art. 68. - Obtinerea unei autorizatii emise de ISCIR nu absolva persoana
fizicda sau juridica de obligatia obtinerii tuturor celorlalte autorizatji
reglementate de legislatia in vigoare.

Art. 69. - Tnregistrarea in "Registrul ISCIR al persoanelor fizice/juridice
autorizate" a persoanelor juridice autorizate de catre ISCIR si a persoanelor
fizice/juridice autorizate in domenii echivalente de activitate de catre
autoritatile competente dintr-un stat membru se face conform prevederilor
prescriptiilor tehnice.

CAPITOLUL IX
Obligatii si responsabilitaf;

SECTIUNEA 1
Prevederi generale

Art. 70. - Producatorii, persoanele fizice sau juridice inscrise in "Registrul
ISCIR al persoanelor fizice/juridice autorizate" si detinatorii/utilizatorii de butelii
trebuie sa respecte prevederile Legii nr. 64/2008, republicata.

SECTIUNEA a 2-a
Obligatiile si responsabilitatile persoanelor juridice autorizate

Art. 71. - Producatorii si persoanele juridice autorizate care efectueaza
activitatile mentionate in prezenta prescriptie tehnica au urmatoarele obligatii
si responsabilitati:

a) sa cunoasca si sa detina legislatia in domeniu, prescriptiile tehnice
aplicabile, standardele si normativele in vigoare privind activitatile pe care le
desfasoara;

b) sa desfagoare activitatile autorizate conform procedurilor/instructiunilor de
lucru proprii si instructiunilor specifice elaborate de producatorul instalatiei de
umplere (unde este cazul), cu respectarea prevederilor prescriptiilor tehnice
aplicabile, ale standardelor si normativelor in vigoare;

c) sa elaboreze si sa difuzeze instructiuni de instalare si utilizare pentru
fiecare butelie, conform prevederilor prezentei prescriptii tehnice;

d) sa foloseasca in statile de umplere personal de deservire autorizat de
catre ISCIR ca "imbuteliator fluide sub presiune";
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e) sa puna la dispoziia personalului propriu procedurile/instructiunile de
lucru proprii privind efectuarea activitatilor;

f) sa pregateasca si sa asigure conditile necesare pentru efectuarea
verificarilor tehnice;

g) sa intocmeasca si sa tina la zi registre de evidenta pentru activitatile
desfasurate, conform prevederilor prezentei prescriptii tehnice;

h) sa ia masuri corespunzatoare astfel ca personalul propriu, autorizat sau
atestat, sa isi poata desfasura in conditii bune atributiile;

1) sa intocmeasca si sa pastreze o copie a "Declaratiei de conformitate
pentru umplere butelii”, a "Declaratiei de conformitate pentru verificare tehnica
in utilizare la scadenta pentru butelii", a "Declaratiei de conformitate pentru
reparare butelii" si a documentelor de casare a buteliilor;

|) sa respecte, in caz de avarie/accident, obligatiile prevazute la art. 61,

k) sa distruga imediat buteliile scoase din uz;

|) sa puna la dispozitie datele si informatiile necesare solicitate de catre
inspectorul de specialitate din cadrul ISCIR in cazul verificarilor inopinate sau
programate.

SECTIUNEA a 3-a
Obligatiile si responsabilitatile RSL-IP

Art. 72. - Obligatiile si responsabilitatile RSL-IP sunt urmatoarele:

a) sa cunoasca legislatia in domeniu, prescriptiile tehnice aplicabile, precum
si standardele si normativele in vigoare privind activitatea pe care o
desfasoara;

b) sa supravegheze activitatea personalului de deservire autorizat de catre
ISCIR ca "imbuteliator fluide sub presiune”;

c) sa verifice si sa vizeze registrele de evidenta a activitatilor desfasurate si
sa urmareasca tinerea la zi a acestora:

1. registrul pentru evidenta buteliilor umplute, prevazut la art. 30;

2. registrul pentru evidenta buteliilor reparate, conform modelului prevazut in
anexa nr. 8;

d) sa verifice ca activitatile autorizate sa se desfasoare conform
procedurilor/instructiunilor de lucru proprii si instructiunilor specifice elaborate
de producatorul instalatiei de umplere (unde este cazul);

e) sa verifice si sa vizeze "Declaratia de conformitate pentru umplere
butelii", "Declaratia de conformitate pentru reparare butelii" si documentele de
casare a buteliilor;

f) sa participe la convocarile organizate de ISCIR.

SECTIUNEA a 4-a
Obligatiile si responsabilitatile PRV-RC

Art. 73. - Obligatiile si responsabilitatile PRV-RC sunt urmatoarele:
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a) sa cunoasca legislatia in domeniu, prescriptiile tehnice aplicabile, precum
si standardele si normativele in vigoare privind activitatea pe care o
desfasoara;

b) sa verifice si sa vizeze registrul pentru evidenta buteliilor verificate tehnic
in utilizare la scadenta, conform modelului prevazut in anexa nr. 4;

c) sa aplice amprenta poansonului propriu pe buteliile verificate tehnic in
utilizare la scadenta, conform modelului prezentat in procedural/instructiunea
de lucru proprie care a stat la baza autorizarii si care trebuie sa asigure
trasabilitatea verificarii;

d) sa intocmeasca raportul de verificare tehnica, conform modelului din
anexa nr. 3, si sa-1 confirme prin aplicarea stampilei proprii.

SECTIUNEA a 5-a
Obligatiile si responsabilitatile operatorului RSVTI

Art. 74. - Obligatiile si responsabilitatile operatorului RSVTI sunt cele
prevazute 1in prescriptia tehnica referitoare la autorizarea operatorilor
responsabili cu supravegherea tehnica a instalatiilor/echipamentelor din
domeniul ISCIR.

SECTIUNEA a 6-a
Obligatiile si responsabilitatile imbuteliatorilor pentru fluide sub presiune

Art. 75. - Obligatiile si responsabilitatile imbuteliatorilor pentru fluide sub
presiune sunt urmatoarele:

a) sa cunoasca legislatia in domeniu, prescriptiile tehnice aplicabile, precum
si standardele si normativele in vigoare privind activitatea pe care o
desfasoara;

b) sa poarte permanent autorizatia asupra sa, in timpul serviciului;

c) sa respecte procedurile/instructiunile de lucru intocmite de persoanele
juridice autorizate pentru activitatea de supraveghere tehnica la umplerea
buteliilor;

d) sa desfasoare activitatile pentru care este autorizat, cu respectarea
prevederilor prezentei prescriptii tehnice.

CAPITOLUL X
Masuri administrative

Art. 76. - Nerespectarea obligatiilor si responsabilitatilor de catre
persoanele fizice sau juridice autorizate sau de catre personalul tehnic atestat,
prevazute/prevazut in prezenta prescriptie tehnica, precum si in cazul in care
conditile de acordare a autorizatiei/atestatului nu mai sunt indeplinite, poate
atrage urmatoarele sanctiuni administrative:
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a) avertisment acordat pentru incalcarea prevederilor de la art. 71 lit. a), c),
e), ), g) si k), art. 72 lit. a) -f), art. 73 lit. a), b) si d), art. 75 lit. a) si b);

b) suspendarea, pe o perioada de pana la 6 luni, a autorizatiei/atestatului
pentru incalcarea prevederilor de la art. 71 lit. b), d), h), 1), J) si l), art. 73 lit. ¢),
art. 75 lit. ¢) si d);

C) retragerea autorizatiei/atestatului eliberate/eliberat de catre ISCIR.

Aplicarea masurilor administrative prevazute la alin. (1) se face cu
respectarea prevederilor legale in vigoare si a principiului proportionalitatii.

Aplicarea in termen de 6 luni a douda masuri administrative din cele
precizate la alin. (1) lit. a) atrage suspendarea pe o perioada de pana la 6 luni
a autorizatiei eliberate de catre ISCIR.

Aplicarea in termen de un an a doua masuri administrative din cele
precizate la alin. (1) lit. b) atrage retragerea autorizatiei eliberate de catre
ISCIR.

Art. 77. - Sanctiunile administrative se dispun de catre ISCIR, prin
decizie motivata, in baza procesului-verbal ncheiat de inspectorul de
specialitate din cadrul ISCIR cu ocazia verificarii efectuate.

Impotriva deciziei prin care s-a dispus aplicarea masurii administrative,
persoanele  juridice  autorizate, persoanele  fizice titulare ale
autorizatiilor/atestatelor pot formula contestatie la instanta competenta cu
respectarea procedurii prevazute in legea contenciosului administrativ.

Persoana juridica titulara a autorizatiei sau persoana fizica titulara a
autorizatiei/atestatului careia i-a fost suspendata/suspendat
autorizatia/atestatul, dupa eliminarea neconformitatilor care au condus la
aplicarea masurii administrative, poate solicita in scris la ISCIR incetarea
suspendairii.

In urma solicitarii mentionate la alin. (3) inspectorul de specialitate din
cadrul ISCIR constata si consemneaza intr-un proces-verbal inlaturarea
neconformitatilor care au condus la aplicarea masurii administrative si
propune incetarea sanctiunii.

Persoana juridica titulara a autorizatiei sau persoana fizica titulara a
autorizatiei/atestatului careia i-a fost retrasa/retras autorizatia/atestatul poate
solicita eliberarea unei noi autorizatji/unui nou atestat dupa cel putin un an de
la data aplicarii masurii administrative de retragere a documentului.

Pentru persoana juridica ce detine autorizatii in mai multe domenii de
activitate, masura retragerii se dispune doar pentru autorizatia in domeniul la
care cerinta nu mai este indeplinita.

CAPITOLUL XI
Tarife

Art. 78. - Tarifele aplicate pentru activitatile efectuate de catre ISCIR in
conformitate cu prevederile prezentei prescriptii tehnice sunt cele stabilite in
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lista de tarife ISCIR aprobata prin ordin al ministrului economiei, comertului si
mediului de afaceri.

Activitatile prevazute in prezenta prescriptie tehnica se efectueaza numai
pentru persoanele juridice care nu inregistreaza debite catre ISCIR.

CAPITOLUL Xl
Dispozitji finale

Art. 79. - Documentele care se depun la ISCIR trebuie sa fie
redactate/traduse in limba romana de catre un traducator autorizat.
Documentele pot fi depuse la ISCIR si in format electronic, dupa
operationalizarea punctului de contact unic electronic (PCU).
Art. 80. - Termenele de solutionare a cererilor depuse la ISCIR sunt cele
stabilite de prevederile legale Tn vigoare.

Art. 81. - Eliberarea duplicatelor autorizatiilor/atestatelor sau a
actualizarilor autorizatiilor se face de catre ISCIR cu respectarea cerintelor
prescriptiilor tehnice in baza carora s-a efectuat

autorizarea/actualizarea/atestarea, in urmatoarele cazuri:

a) In cazul pierderii;

b) in cazul furtului;

c) In cazul deteriorarii.

Art. 82. - ISCIR are dreptul de a efectua verificari programate sau
neprogramate asupra modului in care persoanele fizice sau juridice
atestate/autorizate fisi desfasoara activitatile reglementate de prezenta
prescriptie tehnica sau a mentinerii cerintelor care au stat la baza acordarii
autorizatiilor/atestatelor, Iluand, dupa caz, masurile necesare pentru
respectarea prevederilor legale.

Rezultatul verificarilor prevazute la alin. (1) se consemneaza de catre
inspectorii de specialitate ai ISCIR intr-un proces-verbal, conform modelului
prevazut in anexa nr. 7.

Art. 83. - Pentru acordarea de derogari de la prevederile prezentei
prescriptii tehnice, persoana solicitanta depune la ISCIR urmatoarele:

a) cerere de solicitare cu mentionarea derogarii de la prevederile prescriptiei
tehnice;

b) memoriu justificativ care sa cuprinda descrierea situatiei;

c) alte documente in sustinerea solicitarii, dupa caz.

Pe baza documentatiei depuse, ISCIR avizeaza sau respinge motivat, in
scris, solicitarea.

Art. 84. - Autorizatiile pentru activitatile de supraveghere tehnica la
umplere si reparare isi pastreaza valabilitatea conform prevederilor legale.

Autorizatile pentru activitatea de verificare tehnica in utilizare la
scadenta isi pastreaza valabilitatea 60 de zile dupa data intrarii in vigoare a
prescriptiei tehnice prevazute la art. Il alin. (4) din Ordonanta Guvernului nr.
22/2010 pentru modificarea si completarea Legii nr. 64/2008 privind
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functionarea in conditii de siguranta a instalatiilor sub presiune, instalatiilor de
ridicat si a aparatelor consumatoare de combustibil, aprobata cu modificari si
completari prin Legea nr. 93/2011.

Art. 85. -
tehnica.

Anexele nr. 1-8 fac parte integranta din prezenta prescriptie

ANEXA Nr. 1
la prescriptia tehnica

Defectele si deformatiile care impun scoaterea din uz si casarea buteliilor din
otel si tolerantele admise pentru defecte permanente

a) Defecte de natura fizica

Defect Descriere Limita de respingere
Valoarea minima admisa a|Valoarea minima admisa a grosimii nu este Toate
grosimii - necunoscuta identificata din documentatie sau marcaj
Deformatie permanenta | Umflarea vizibila pe corpul buteliei Toate

locala - umflatura

Deformatie permanenta
locala - infundare
(adancitura)

Infundaturd in corpul buteliei care nu este
nici patrunsa si nici nu a indepartat
materialul si a carei latime in orice punct
depaseste 2% din diametrul exterior al
buteliei

Atunci cand profunzimea infundaturii
depaseste 25% din latimea sa in cel putin
un punct

Crestatura sau rizuri

O amprenta ascutita cu indepartare sau
deplasare de metal

Cand grosimea de perete ramasa dupa
crestare sau riz este egala cu sau mai
mica decat valoarea minima admisa a
grosimii

Infundare cu crestiturd sau
riz

Infundare in corpul buteliei care contine
crestaturi sau rizuri

Atunci cand marimea infundaturii,
crestaturii sau rizului depaseste
dimensiunile de respingere pentru un
defect individual

Fisuri Fisura sau crapatura in corpul buteliei Toate

Suprapuneri de material Stratificarea materialului care apare ca o Toate
discontinuitate

Garda de protectie | Deformare a  garzii de protectie Toate

nedemontabila este|nedemontabile care a modificat profilul

deformata buteliei sau devierea axei robinetului fata de

axa buteliei
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Deformatie a peretelui
datorata piesei de gat

buteliei

Infundarea piesei de gat in corpul buteliei
sau devierea axei robinetului fata de axa

Toate

b) Defecte cauzate de coroziune

Defect

Descriere

Limita de respingere

Puncte de coroziune izolate

Coroziuni punctiforme n corpul

suprafata

buteliei
produse Tn arii izolate cu o densitate care nu
depaseste un punct per 500 mm2 de

Atunci cand adancimea  coroziunii
depaseste 0,6 mm, dar nu reduce
grosimea la o valoare mai mica decat
valoarea minima admisa a grosimii

Zone de coroziune

Reducerea grosimii peretelui pe o suprafata
din suprafata

care nu depaseste 20%
buteliei

Atunci cand adancimea coroziunii oricarui
punct al zonei de coroziune depaseste 0,4
mm, dar nu reduce grosimea la o valoare
mai mica decat valoarea minima admisa a
grosimii

Coroziune generalizata

Reducerea grosimii peretelui pe o suprafata

care depaseste 20% din suprafata buteliei

Atunci cand adancimea coroziunii oricarui
punct depaseste 0,2 mm, dar nu reduce
grosimea la o valoare mai mica decat
valoarea minima admisa a grosimii

Piting Tn lant sau linie ori sant
de coroziune

Sir de puncte de coroziune sau cavitati

amplasate longitudinal ori circumferential

- Atunci cand lungimea totala masurata in
orice directie a zonei supuse coroziunii
depaseste 50% din circumferinta buteliei;
sau - Atunci cand adancimea coroziunii
depaseste 0,4 mm, dar nu reduce
grosimea la o valoare mai mica decat
valoarea minima admisa a grosimii; sau -
Atunci cand adancimea coroziunii nu se
poate masura

c) Defecte cauzate de deteriorarea prin foc

Defect

Descriere

Limita de respingere

Arsuri locale
generalizate

si/sau

Arsuri si/sau deformatii locale produse prin

foc

Toate
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Alte deteriorari locale Incalzirea locald excesivd care conduce la:|Toate
a) arderea vopselei partial sau total
b) deformatii remanente
c) deteriorarea garzii nedemontabile, a
postamentului sau a elementelor de
inchidere

d) Inscriptionare necorespunzatoare
Defect Descriere Limita de respingere

Inscriptionare incompleta Lipsa a cel putin unei inscriptionari dintre|Toate
urmatoarele:
a) sigla producatorului
b) numarul si anul fabricatiei

c) masa buteliei cu robinet cu ventil sau

supapa, fara capac de protectie, in
kilograme
d) capacitatea buteliei, n litri

e) presiunea de incercare hidraulica, in MPa
(bar)

ANEXA Nr. 11
la prescriptia tehnica

Defectele care impun scoaterea din uz si casarea buteliilor din materiale
compozite si tolerantele admise pentru defecte permanente

Tip defect Nivel deteriorare

(deteriorarc) Nivel 1 Nivel 2 Nivel 3
Deteriorare acceptabila Deteriorare inadmisibila (necesita Deteriorare periculoasi
controale supli sau reparare) (nereparabild)

Deteriordri care pot fi tdieturi sau
zgérieturi care sunt mai addnci sau mai

Deteriorarea este de asa naturd
incat butelia nu mai este adecvatd

Deteriorare prin
abraziune sau

Deteriorarea prin abraziune sau prin
zgdrieturi este acceptabild la urmitoarele

prin zgarieturi

adéncimi:
5% din grosimea invelisului din
material compozit, pentru buteliile
complet infisurate;

- 10% din grosimea invelisului din
material compozit, pentru buteliile fretate.

Fig. 1. Abraziune superficiald

lungi decit acelea de la nivelul 1 sau care
pot include un grup de fibre sau fire
deteriorate

Numai deteriorarea prin abraziune sau
zgdrieturi este permis s fie reparatd daca
defectele sunt mai mici sau egale cu:

15% din grosimea invelisului din

material  compozit,
complet infisurate;

pentru utilizare si trebuie retrasd din
serviciu (casata).

buteliile

pentru

Fig. 5. Abraziune severa

Fig. 3. Deteriorare prin abraziunce

30% din grosimea invelisului din
material compozit, pentru buteliile

| fretate,
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Fig. 2. Zgarieturi superficiale Fig. 4. Deteriorare prin zgdriere

cu conditia ca, in fiecare caz, lungimea |
maximd a defectului de mai sus s fie mai |
micd de 50% din diametrul exterior al

buteliei. |

Deteriorare prin Este acceptabila deteriorarea prin Deteriorarea este de asa naturd
impact impact relativ usor si care produce un incit butelia nu mai este adecvati
aspect givrat sau fisurare de dimensiunca pentru utilizare $i trebuie retrasa din

unui fir de par in zona de impact. serviciu (casatd) in situatia in care

adancimea defectului reprezinta peste
15 % din grosime.

Fig. 6. Deteriorare superficiald

Fig. 7. Deteriorare prin impact
(butelie complet infisuratd)

Dezlipire Este acceptabild numai dezlipirea tremitiitile libere ale fibrelor de la |
minord a acoperirii exterioare. marginea invelisului trebuie reparate cu o
riigini compatibila cu matricea existenta.

Fig. 8. Dezlipire

| Deteriorarea este de asa naturd
| incdt butelia nu mai este adecvatd
pentru utilizare si trebuie retrasd din
serviciu (casatd).

Deteriorarea prin
expunere la
cildura sau la foc

Fig. 9. Suprafatd usor carbonizata

| Fig. 10, Deteriorarea prin expunere la
céldurd sau la foc
Deteriorare O butelie trebuie retrasd din
structurald circulatie (casatd) in cazul in care
existi vreo dovadi de umflaturi
| anormale, torsiune la  nivelul
| conexiunilor armturii, deniveldri fatd
| de proiectul initial care implici
| deformarea linerului.

28



lege 5 indaco

Software development

| Atac chimic Atacul chimic apare ca dizolvare a
matricei din jurul firelor, suprafata
buteliei simtindu-se ,lipicioasi” la
atingere, Butelia trebuie retrasd din

circulatie (casati)

Fig. 11. Atac chimic (24h intr-un
decapant de vopsea)

| Alte deteriorari - Deteriorare minord care ar putea fi
consideratd normala.

Aceastd deteriorare ar trebui sd nu aibi
efecte negative asupra securititii buteliei
si asupra utilizarii ei in continuare.

Deteriorarea care nu are adincimea
apreciabild sau grupurile mici de fibre
deteriorate prin abraziune sunt considerate
in aceasta categorie.

ANEXA Nr. 2
la prescriptia tehnica

ANTETUL PERSOANEI JURIDICE

DECLARATIE DE CONFORMITATE
pentru umplere butelii

................................. asigur, garantez si declar pe propria
raspundere ca buteliile cu capacitatea pana la 26 de litri umplute cu GPL la
datade: . ... ..., n schimbul:
................................... , la care se refera aceasta
declaratie, nu pun in pericol viata, sanatatea, securitatea muncii, nu produc un
impact negativ asupra mediului si sunt in conformitate cu prevederile
prescriptiei tehnice PT C3-2012.

Director (manager),

(numele si prenumele, semnatura si stampila)
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Responsabil cu supravegherea lucrarilor (RSL-IP)

Locul sidataemiterii: . ................
ANEXA Nr. 3
la prescriptia tehnica

Raport de verificare tehnica
Adresa

Localitatea . ... ... . i
St e e e e nr
Denumirea RAPORT DE VERIFICARE |. 5 . . .
persoanei TEHNICA Judetul/sectorul . . ... ...
juridice Nr o . .
autorizate JZZLL.AAAA LI =
Web: o ............... e-mail ...
Autoriza;ie 0

Incheiat cu ocazia verificarilor tehnice in utilizare - la scadenta efectuate in
baza prevederilor Legii nr. 64/2008 privind functionarea in conditii de
siguranta a instalatiilor sub presiune, instalatiilor de ridicat si a aparatelor
consumatoare de combustibil, republicata, si a Prescriptiei tehnice PT C3-
2012 "Butelii cu capacitate pana la 26 de litri pentru gaze petroliere lichefiate",
rezultatele verificarilor fiind inscrise in tabelul din anexa la prezentul raport,
conform Registrului pentru evidenta buteliilor verificate tehnic in utilizare la
scadenta al solicitantului

SOl AN UL . . . o
codindocalitatea . .. ... ey

W CUL L 2 ,

......................................... in calitate de PRV-RC,
ALESIAL NI . . . o nperioada . ..................
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Total butelii verificate
Total butelii declarate "ADMIS"
Total butelii trimise la reparare
Total butelii trimise la casare

Dupa aceste verificari, pentru buteliile declarate admise se stabileste scadenta la urmatoarele VTU la scadenta la data
de:

(numele si prenumele, semnatura si stampila)

Reprezentant legal solicitant,

(numele si prenumele, semnatura si stampila)

Tabel cu buteliile verificate tehnic in utilizare la scadenta

Rezultatul Data
Data : : 8 :
o e Presiunea|Rezultatul| finalla [urmatoarei
y Nr. verificarii |Rezultatul R - .. . PN
Ir.|Producator L BN e oo incercarii | verificarea| verificari Alte
| ) fabricatie/An| tehnice in | verificarii | . o s L .
rt.| butelie N . : incercare la tehnica in | tehnice Tn |[mentiur
fabricatie utilizare |exterioare . : . .
(bari) presiune | utilizare la | utilizare la
precedente <1 y
scadenta')| scadenta
N @ (3) (4) (5) (7) (8) 9) (10)
1) Pentru buteliile declarate "RESPINS" la VTU se mentioneaza: reparare/casare,
dupa caz.

(numele si prenumele, semnatura si stampila)

REGISTRU

ANEXA Nr. 4

la prescriptia tehnica

pentru evidenta buteliilor verificate tehnic in utilizare la scadenta
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de
Rezultatul Data ,
Data , . 8 .|conformitate| Numel
SN Presiunea|Rezultatul| finalla |urmatoarei
Nr. verificarii |Rezultatul R <. " PN pentru  |prenur
or L : e . de incercarii |verificarea| verificari oo :
fabricatie/An| tehnice | verificarii | . oo n A verificari Si
N I : incercare la tehnica in | tehnice in . <
fabricatie | periodice |exterioare . i . . tehnice in |semna
(bari) | presiune |utilizare la | utilizare la .
precedente b . | utilizare la | PRV-|
scadenta | scadenta y
scadenta
Nr./data
3 4) 5) (6) (1) (8) 9) (10) (11
ANEXA Nr. 5

la prescriptia tehnica

ANTETUL PERSOANEI JURIDICE

DECLARATIE DE CONFORMITATE
pentru verificare tehnica in utilizare la scadenta pentru butelii

Asigur, garantez si declar pe propria raspundere ca pentru buteliile cu
capacitatea pana la 26 de litri pentru GPL mentionate in Raportul de verificare
tehnicanr. . .. ... .. .. . si declarate
"ADMIS" au fost verificate tehnic in utilizare la scadenta si acestea nu pun in
pericol viata, sanatatea, securitatea muncii, nu produc un impact negativ
asupra mediului si sunt in conformitate cu prevederile Prescriptiei tehnice PT
C3-2012.

Director (manager),

(numele si prenumele, semnatura si stampila)
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ANEXA Nr. 6
la prescriptia tehnica

ANTETUL PERSOANEI JURIDICE

DECLARATIE DE CONFORMITATE
pentru reparare butelii

NF
Persoana juridiCa: . . . . . ... .
AdrESa: . .
Nr. de inmatriculare in registrul comertului/CUI: . . ... .................
Autorizatia nr: . . ...

Asigur, garantez si declar pe propria raspundere ca pentru buteliile cu
capacitatea pana la 26 de litri pentru GPL mentionate in tabelul anexat au fost
efectuate lucrari de reparare si acestea nu pun in pericol viata, sanatatea,
securitatea muncii, nu produc un impact negativ asupra mediului si sunt in
conformitate cu prevederile Prescriptiei tehnice PT C3-2012.

Director (manager),

(numele si prenumele, semnatura si stampila)

Responsabil cu supravegherea lucrarilor (RSL-IP)
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Declaratie .
Masa < Numele si
: Nr. de buteliei HOGTE o : prenumele
Nr.|Proprietar|Producator o Luna/An < de conformitate : Alte
i . fabricatie/An .| dupa Si o
crt.| butelie butelie > . |reparatie reparare pentru y mentiuni
fabricatie reparare semnatura
(kg) executate| reparare RSL-IP
Nr./data
L] 2 (3) (4) 5 | (6 (7) (8) 9 | (0
Responsabil cu supravegherea lucrarilor (RSL-IP)
(numele si prenumele, semnatura si stampila)
ANEXA Nr. 7

la prescriptia tehnica

PROCES-VERBAL
(model)

Z AR PROCES-VERBAL
| ls R |+ de verificare tehnica
A\ VL | PR

efectuat(a) in baza prevederilor?)
si a prescriptiilor tehnice aplicabile?)
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Tel/Fax . ...
Subsemnatuld), . ... ...

35



iIndaco

Software development

Pentru aceasta verificare se plateste suma de
lei,
....., de catre

conform

, judetul/sectorul
deschis la Banca/Trezoreria

Am luat la cunostinta.

, in contul

1) Se precizeaza actul normativ in vigoare la data intocmirii procesului-verbal

(Legea nr. 64/2008 privind functionarea in conditii de siguranta a instalatiilor sub
presiune, instalatilor de ridicat si a aparatelor consumatoare de combustibil,
republicata), care a stat la baza efectuarii verificarii tehnice.

verificarii tehnice.

%) Functia, numele si prenumele.

Reprezentant ISCIR,

Reprezentant legal solicitant,

REGISTRU
pentru evidenta buteliilor reparate

?) Se precizeaza prescriptia tehnica aplicabild care a stat la baza efectuarii

ANEXA Nr. 8

la prescriptia tehnica

Declaratie .
Masa <. Numele si
. Nr. de buteliei ELE a2 : prenumele
Nr.|Proprietar|Producator o Luna/An < de conformitate : Alte
: . fabricatie/An . | dupa Si o
crt.| butelie butelie . > .. |reparatie reparare pentru y mentiuni
fabricatie reparare semnatura
(ka)) executate| reparare RSL.IP
Nr./data
@ @ 3 4) ) (6) (1) (8) 9) (10)

(dupa caz) si robinet cu ventil (sau supapa), dar fara capac de protectie.
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